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Rychleji a automatizované: ; :
novy laser BySmart ekonomicko-spravniho Gseku



Racte Gist

Slovo
uvodem

Na zacéatku letosniho roku jsme si
s kolegy fikali, jak by bylo fajn po
predeslych dvou ,divokych® letech
mit konec¢né vice prostoru a ¢asu
na béZnou kazdodenni praci a moci
stabilizovat firmu k dal§imu rozvoji.

Nasledny nepfiznivy vyvoj
mezinarodni situace, cen energii,
paliv, materialt a sluZzeb bohuzel
ocekavané uklidnéni ani vétsi
predvidatelnost nepfinesl.

O to rychleji a intenzivnéji donutil
vétSinu firem se v tomto prostredi
naucit fungovat a aktivné se
pfipravovat soucasné jak na lepsi
i horsSi varianty vyvoje. | my jsme
byli béhem roku aktivni. Denné
vyhodnocujeme a samostatné
fidime vykonnost vSech nasich
vyrobnich stredisek, intenzivné se
vénujeme rozvoiji lidi a jejich tymd,
doplhiujeme a modernizujeme
strojni park.

Na konci probihajiciho roku neni
nélada ve spoleénosti, firmach ani
rodinach pfili§ optimisticka. Mnozi
projevuji nespokojenost, strach

a s obavami vyhlizi budoucnost.
JiZ ted je jasné, Ze dobré Casy si
nepujde navzdy pojistit a vSe
Spatné nechat ,zastropovat®.

At bude situace jakakoli, bude lepsi
se k ni sebevédomeé a aktivné
postavit. Spole¢né resit vzniklé
problémy i prilezitosti, budovat
dobré vztahy se svymi zakazniky

i kolegy a nadale se snazit
vykonavat svou praci nejlépe, jak
umime.

Preji Vam nadale vSe dobré.

- Jaroslav Rezniéek
jednatel
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KALINA industrié

- Obrabéci centrum ZPS
MCV1060i, novy typ vertikalniho
frézovaciho centra s modernim
fidicim systémem HEIDENHAIN
TNC 640.
Technické parametry stroje:

Pracovni stil 1350x620 mm;
Pojezdy XYZ: 106560x640x800;
Rychloposuvy XYZ — 40 m/min;
Pracovni posuvy XYZ — 40 m/min;
Dvoustupriové planetova prevo-
dovka, vieteno s teplotni kompen-
zaci a max. 10 000 ot./min
Integrovany zasobnik na 30
nastroju s rychlou vymeénou

Nova etapa obrabeni
kovu ve firmé KALINA

Ve firmé jsme doposud vyrabéli
nastroje pro nasi lisovnu na starsich
strojich bez moznosti programovani
a s men§i prfesnosti vyroby.

Pro potfeby lisovacich néastroju
jsme museli ¢ast dila vyvazet do
kooperace. Taktéz zakaznici po nas

strojni park a koupit CNC obrabéci
stroj.

Volba padla na obrabéci centrum
ZPS MCV1060i, coz je novy typ
vertikalniho frézovaciho centra
s modernim a Uc¢elnym fidicim
systémem HEIDENHAIN TNC 640.

Obréabéci centrum ZPS MCV1060i
je vybaveno tfemi na sebe kolmymi
digitélné pfimo fizenymi osami

nastroje — 3 sec.
Integrovany lamelovy dopravnik
tfisek zvySujici komfort obsluhy.

s pfesnym linedrnim vedenim,

coz zajistuje pozadovanou presnost
vyroby. Téleso stroje je z Sedé litiny,
ktera pohlcuje vibrace stroje

a zarucuje pozadovanou tuhost.

Tlakové chlazeni nastroju osou
vietena vzduchem i kapalinou
umoziuje plynuly odvod tfisek
z prostoru obrabéni. Tento systém
vyplachovani naplno vyuZijeme pfi
vrtani a frézovani, kde pfinasi Usporu
C¢asu a snhizuje opotiebeni obrabécich
nastrojl.

Takto vybaveny stroj ndm umoznuje
frézovani, vrtani, vystruzovani,
zahlubovani a fezani zavitl
v obrobcich z oceli, litiny, slitin
lehkych i barevnych kovu a to véetné
kalenych oceli az do tvrdosti 62HRc.

vyrobky pfi vyssi produktivité.
Proto jsme se rozhodli inovovat

Jifi OSkera
vedouci nastrojarny



Osobni komunikace je
vice nez stovky mailu

Ekonomicko-spravni usek firmy KALINA
zastituje podnikovou ekonomiku, persona-
listiku, kvalitu, IT a marketing. Jeho reditel,
Jakub Vasirt, radi tyto oblasti mezi své
pracovni povinnosti i koniCky zaroven. Pri
peclivé organizaci denniho harmonogramu
neopomina planovani novych strategii ani

svUj volny Cas.

Ekonomicko-spravni usek,
to zni jako hodné
papirovani...

Je to tak, nase prace obnasi hodné
papirovani a byrokracie. Ale je také
0 nastavovani procesU a déni
v organizaci. N4$ Usek mé ve firmé
podpurnou roli a umoznuje ostatnim
celkim dobfe fungovat.

Myslim si, ze ¢lenové mého tymu

dobre spolupracuji mezi sebou

i s lidmi z ostatnich UsekU, coz je
Casta pracovni napli personalistiky
a kvality, ale i marketingu nebo
ucetnictvi.

Jde spiSe o praci ,uvniti“
firmy, dostanes se do
kontaktu se zakazniky?

Ja jako manazer kvality pravidelné

R Jakub Vasir,
ekonomicky feditel

N K tymu, ktery vede Jakub
Vasir, patfi také ekonomické
oddéleni.

KALINA industries s.r.o.

komunikuji s nékterymi zakazniky

a partnery. S fadou z nich se zname
dlouhou dobu a spoluprace se nese
v neformalnim duchu. Re&im rtizné
specifické pozadavky zdkazniku

a v pripadé reklamaci se s kolegy
snazim najit preventivni opatfeni, aby
se problém neopakoval. Nékdy jsem
soucasti poptavkového fizeni, zvlasté
pokud se jedna o vétsi objednavky.
Obstaravam také vzorkovani

a vyplnéni méficich protokold.

Vystudoval jsi strojirenstvi
a sméroval nejdrive

k profesi konstruktéra.

Tu jsi ale opustil.

Osm let jsem pusobil ve zlinské
Kovarné VIVA. Nastoupil jsem tam
jako konstruktér, ale diky personalnim
zménam jsem se brzy zalal zabyvat
vyrobnimi procesy a stal se ze mé
metodik kvality. Bylo to pro mé& uceni
se za pochodu. Dostal jsem se k tzv.
Stihlé vyrobé, v niz jde o racionalizaci
a optimalizaci vyrobnich postupu.
Profesi konstruktéra jsem postupné
opustil i s tim, Ze mé ¢&im dél vice
bavila prace s lidmi.

]

r

~Bavi meé veci, u kterych
citim, ze je mUzu dale
posouvat.”

V roce 2016 jsem citil, Ze je Cas
posunout se dal. Mezi inzeraty mé
zaujal i ten od firmy KALINA, kam jsem
poté nastoupil jako manazer kvality.

Jaké byly prvni dojmy na
noveé pozici?

Hodné mé prekvapil uz pfijimaci
pohovor. Manzelé Reznigkovi fesili
nejenom mou odbornost a zkuSenosti,
ale i to, zda si lidsky sedneme. Potom
jsme se 8li podivat na dilnu a to byl
pro mé Sok, vSéechny voziky a regaly
byly ¢ervené (pozn. ervena je jednou
z firemnich barev). Byl jsem zvykly, Ze
kvalitar si takto oznaduje nepovedené
vyrobky a dévé je na Cervené voziky.
Ty byly vSude, tak fikdm: ,to vyrobite
tolik zmetkd?“ (smich)

Jak jsem brzy zjistil, firma
fungovala velmi dobre, ale i vzhledem
k tehdy probihajici ¢astec¢né
generacni obméné pracovnikl stala
pfed zasadnimi zménami v organizaci
i technologiich. Brzy jsem dostal
prilezitost se zapojit do zlepSovani
vyrobnich procest. Cenim si toho,
7e pokud jde o navrhy na zmény
a investice, ve firmé KALINA je to
jednoduché a prfimé. Na ¢em se dnes
domluvime, zitra se maze uskutecnit.



6 Dobri lidé, dobra prace

Jak vypada tvuj
pracovni den?

Kazdy den je jiny, ale obvykle se déli
na tretiny: jednu zaberou schizky,
druhou bézna agenda a treti se
snazim vénovat rozvojovym ukolim
a planim. Hodinu az hodinu a pul
denné travim ve vyrobé, coz je
soucast rozvoje i prabézné kontroly
kvality. V neposledni fadé je to
pfileZitost osobné probrat pracovni
zélezitosti pfimo na vyrobnich
pracovistich, at uz se tykaji
specifickych zakazek nebo pland
na zlepSeni do budoucna.

Kvalita neni jen o kontrole. Mé&feni
hotovych vyrobk( je to posledni.
Kvalita vznika v predvyrobnich
etapach, samotné vyroba pak pokazi
minimum. Proto je dulezZité precizni
nastaveni vSech podpurnych procesu
od zapojeni zaméstnancd,

,Skoleni zaméstnanct
vede k samostatnosti
jednotlivych pracovnik
i pracovist a tim k rastu
firmy.”

informacéniho systému, pres technickou
pfipravu vyroby az po expedici.

{ ProSel si firmou na mnoha urovnich — Jakub Vasit zac¢al ve firmé
KALINA industries pracovat v roce 2016 jako kvalitar. Zna tak dobre
pozadavky na kvalitu, jeji méreni (napriklad pomoci optického pfistroje
VERTEX 311 HM nahofe), praci s rozli¢nymi technologiemi i pestré

a narocné zakaznické pozadavky.

Co té na tvé praci
nejvice bavi?

Préce s lidmi. Covidové karantény

mi to jednozna&né ukazaly. Clovék je
delsi dobu zavieny doma, pracovni véci
fesi jen prostrednictvim videohovort
nebo telefonatl, déti nechodi do skoly,
takZe muze pracovat redlné 5—6 hodin
véetné vecerl a brzkych ran. To mi
opravdu nevyhovovalo jak pracovné,
tak lidsky, chybél mi kontakt s kolegy.

Vzpomenes si na

nejvtipnéjsi ukol, ktery
jsi ve firmé Kalina dostal?

Kdyz jsem jel do Hustopedi koupit
500 pastik do vanocnich balickd pro
obchodni partnery. (smich)

Ing. Jakub Vasit (39) je soucasti
firmy KALINA od roku 2016, kdy
nastoupil na pozici manazera
kvality. V souCasné dobég je
feditelem ekonomicko-spravniho
Useku.

Je absolventem oboru
Procesni inzenyrstvi na Fakulté
technologické Univerzity
Tomase Bati ve Zliné.

Je vasnivym cestovatelem, na
dobrodruzstvi rad vyrazi se svou
rodinou.

Zuzana Pejpkova
komunikace

KALINA industries s.r.o.

Uspéchy
nasich
stazistu

Nase firma nabizi studentim
moznost uplatnit své znalosti

v podobé staze. Pro efektivnéjsi praci
je kazdy stazista ve firmé svéren
svému patronovi, od néhoz se mu
dostava technické konzultace pfi
praci na projektech. DalSi osobou je
projektovy koordinator zabyvajici se
organizaci tzv. kontrolnich dnu, které
se konaji tfikrat za rok. Stazisti zde
prezentuji vysledky své prace, ziskané
védomosti a planované aktivity na
budouci obdobi.

Pozitivni ohlasy z univerzity

~Spoluprace s firmou KALINA
industries s.r.o. a Ustavem vyrobniho
inZzenyrstvi je vice nez dobra.
Studenti pfi stazich ziskavaji
jedine¢ny vhled do fungovani
vyrobnich technologii a podili se svym
potencialem na Feseni dilCich témat.
Co vidim jako pozitivni, je propojeni
védecko-vyzkumnych moZznosti
a akademickych znalosti v jasny
a pro praxi pfinosny vysledek,”
komentuje dlouhodobou spolupraci
za Fakultu technologickou Univerzity
Toméase Bati ve Zliné doc.
Ing. Ondfej Bilek, Ph.D.

V €ervnu tohoto roku pUsobilo ve
firmeé Sest stazistl. Vilém Crhonek
a FrantiSek Hali¢ek jsou nyni
studenty 4. roéniku oboru Procesni
inzenyrstvi se zaméfenim na fizeni
jakosti na Fakulté technologické
Univerzity Toméase Bati (UTB).
Prestoze ma Vilém za sebou necely
rok staze, tak se dokazal slusné
zapracovat a byt vyznamnym
pfinosem pro pracovisté lisovny.
Vénoval se volbé optimalni Sitky
svitkl a paskdU, rozloZeni pozic
vystrizkd v materidlu, analyze
prostoju ¢i snimkovani.

Prace "Prototypové
polymerni tvareci nastoje”
ziskala cenu Job Centra
uTB

FrantiSek u nas pusobi jiz druhym
rokem. Ve firmé zpracovaval

a nasledné i Uspésné obhdjil
bakalafskou praci na téma
»Prototypové polymerni tvareci
nastroje“ s cilem vytvofit sadu
nastrojll pomoci technologie aditivni
vyroby (3D tisku) a otestovat jejich
vydrz a kvalitu. Jeho préace byla
dékanem navrzena k ocenéni

a ziskala cenu Job Centra UTB.
Nasledujici obdobi bude dal rozvijet
své védomosti aplikaci metody Design
of experiments, pomoci které uréi
optimalni kombinace znakl majicich
vliv na kvalitu fezu laserovym
paprskem.

Technologii 3D tisku se ve své
bakalaiské praci vénoval i Jan
Obadal, student VUT. V bakalarské
praci se zaméfil na konstrukci
a vyrobu pfipravku na ohyb
specifického dilu na ohrafiovaci lis.

Karel Némec, student 4. ro¢niku
Pramyslového inZenyrstvi na Fakulté
managementu a ekonomiky UTB, se
na stfedisku LVO (laser, vodni paprsek,
ohranovaci lis) vénoval vizualizaci
procesU technické pripravy vyroby.

1 Stazisti FrantiSek Halicek, Vilém
Crhonek, Karel Némec, Jan Obadal,
Karolina Sevé&ikova a Klara Olivikova
po prezentacich svych praci

v ¢ervnu 2022.

Letos jsme ve firmé méli i dvé
stazistky z Vyssi odborné skoly
ve Zliné. Klara Olivikova sbirala
zkuSenosti z oblasti U¢etnictvi
a personalistiky. Karolina Sevéikova
se vénovala marketingovému mixu,
pomoci kterého zanalyzovala pozici
firmy na trhu.

Od zafi je nasim novym stézistou
v oddéleni IT Michal Blanar, student
Softwarového inzenyrstvi na Fakulté
aplikované informatiky UTB, jehoz
Ukolem bude vytvorit topologii sité
nasi firmy.

Takovato spoluprace je obohacujici
pro obé strany. Student ziskéa
zkusSenosti z redlného fungovani firmy,
praktické dovednosti, pracovni navyky
a moznost uplatnit nabyté teoretické
védomosti v praxi. Firma pak muize
profitovat z nejnovéjsich poznatkd
stazistl. NejvétSim benefitem je, Ze
Sikovnym stazistim muze byt po
studiich nabidnuta dlouhodoba
spoluprace.

Jifi Marek
technolog - planovac



Aby vse slapalo:
Ekonomicko-spravni
usek jako podpora
vyrobniho procesu

Podpurné Cinnosti pro hladky a efektivni
béh celé firmy — to je smysl naseho
oddéleni, rfika jeho vedouci Jakub Vasit.

v Chod celého ekonomicko-

spravniho Uuseku ma na

starosti Jakub Vasit.

Na Uspésich fungujici firmy se
nepodili pouze vyrobni a obchodni
Cast slozena z pestrého vybéru
profesi, ale stoji za tim i lidé za
oponou. Jsou to pracovnici
ekonomicko-spravniho Useku - lidé
s velmi odliSnou pracovni naplni, ale
s jednim cilem. Podporovat préci
ostatnich UsekUl tim, Ze:

- hlidaji ekonomiku firmy,

- Tidi kvalitu ve firmé,

- zabezpecuji funkénost informac-
niho systému a s nimi souvise-
jicich IT systéma,

- staraji se o stavajici zaméstnance
a nabiraji nové kolegy,

- spravuji firemni budovy a pozemky,

- spolu s obchodnim Usekem se
zabyvaji firemnim marketingem
(webové stranky, vydavani
Casopisu, socialni sité, vystavy
a veletrhy..).

Reditelem ekonomicko-spravniho
Useku a zaroven manazerem kvality
celé firmy je Jakub Vasit. Kromé toho,

<« Aby data proudila a hardware
fungoval - to je denni chleba naseho
sajtdka“ Miroslava Kratochvila.

KALINA industries s.r.o.

ze koordinuje velmi rozmanitou ¢innost

samotného Utvaru, dohlizi na vSechny
procesy ve firmé z pohledu kvality.
Je to takovy nas hospodar.

Aby cisla souhlasila

Uzce spolupracuje s hlavni G&etni
Silvii Svubovou, ktera zajistuje
ekonomicky chod celé firmy

a spole¢né s Jakubem se staraji

o controlling, tedy sledovani
hospodareni jednotlivych stredisek.
Silvie zodpovidé za kompletni vedeni
UcCetnictvi, vypracovava statistiky

a finan&ni plan.

Soucasti Uctarny je z hlediska
pracovniku kli¢ova osoba — mzdové
Ucetni Jarmila Gajdosikova. Nenechte
se zmylit, jeji praci neni pouze pocitani
vyplat a zasilani vyplatnich listku.

Vystavuje také faktury, zpracovava ro¢ni

zUcCtovani dané a evidencni listy.

Pro bezpecéné prostredi
kvalifikovanych
a spokojenych odbornikt

Na ekonomicko-spravnim Useku sidli
i nas IT manazer Miroslav Kratochvil,

4 Pestrou paletu Cinnosti
personalniho Useku od pfijimani
novych spolupracovnikt po jejich
rozvoj vedou Martina Minafikova
a Zuzana Rezni¢kova.

ktery ma své misto vedle ucetnich.
Maélokdy kdy jej vSak najdete na svém
misté, protoZe zajistuje technickou
podporu celé firmy, zabezpecuje
optimalni nastaveni systému

a sledovani bezpecnostnich hrozeb.

A také spoleéné s Jakubem
kompenzuje zenskou pfevahu na

1 Ugetnictvi, faktury, vykazy,
uzaveérky, mzdy... Ktera firma by
bez toho dokéazala fungovat? U nas
tyto ¢innosti zajistuji Jarmila
Gajdosikova a Silva Svubova.

nasem pracovisti.

Paletu rozlisnych ¢innosti uzavira
personalni oddéleni slozené ze Zuzany
Rezni¢kové a nové Martiny Minafikové,
které spolecné zajistuji nabor novych
zameéstnancu a péci o ty stavajici.
Tyka se to jak vzdélavani,
zabezpec€ovani pracovnich odévl
¢i ochrannych pracovnich pomuUcek
¢i feSeni personalnich zéalezitosti spolu
s vedoucimi Usekl a stfedisek. Zuzana
zaroven spolu s Jakubem fesi jesté
spravu budov a nemovitosti.

Da se tedy fict, ze ekonomicko-
spravni Usek déla vse pro to, aby
v Cistém a bezpecném prostredi
pracovali kvalifikovani a spokojeni
pracovnici, ktefi budou vyrabét kvalitni
vyrobky a za svou praci budou dobre
zaplaceni.

Martina Minafikova
personalistka
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Materialy

Tésnici a prumyslové
materialy Victor Reinz

Reseni pro rtznorodé aplikace a podminky — to jsou
vlaknitopryzové materialy ze smési aramidovych vlaken,

syntetickych kaucuku, plnidel a pojiv.

AFM 34

N2

vidd

skladem v tloustkach od 0,5 do 4 mm,
max. teplota +250 °C

(kratkodobé +400 °C),

max. teplota para +200 °C,

max. provozni tlak 150 baru,
stlacitelnost 5—8 %,

certifikaty: DVGW, FDA, WRAS,

Fire Safe Test, BAM, Grade X dle
British Standard BS 7531, TA Luft,
Germanischer Lloyd.

AFM 37

Ekonomicka varianta pro naroéné podminky:

->

N2

skladem v tloustkach

od 0,3 do 3 mm,

max. teplota +250 °C
(kratkodobé +400 °C),

max. provozni tlak 100 bard,
stladitelnost 7—15 %,
certifikaty: DVGW, Grade Y
dle British Standard BS 7531,
Germanischer Lloyd.

AFM 38

Ekonomicka varianta pro zakladni reseni:

- skladem v tloustkach
od 0,3 do 5 mm,
max. teplota +200 °C,

max. provozni tlak 50 baru,
stlacitelnost 15—25 %,
certifikaty: Germanischer Lloyd.

NN

Material nejvyssi jakosti pro naroéné
aplikace. Vysoka pevnost v tahu

a stalost v tlaku. AFM 34 se nejCastéji
pouziva v chemickém pramyslu,
energetice, potravinarstvi

a farmaceutickém pramyslu.
Vysoké odolnost vici chemikaliim,
solnym roztokdm, chladicim
smésim a agresivnim médiim.

AFM 39/2

Material bez chemickych barviv, vhodny
pro styk s potravinami a pitnou vodou:

- skladem od 0,5 do 3 mm,

- max. teplota +220 °C
(kratkodobé 300 °C),

- max. provozni tlak 60 bard,

- stlacitelnost 9—18 %,

- certifikdty: DVGW, KTW,
Germanischer Lloyd.

Materidl je vhodny zejména pro utésnéni
spoju s nizkym pracovnim tlakem, jako
jsou transformatory a kompresory. AFM 37
ma dobrou odolnost vigi pfevodovym,
hydraulickym a chladicim olejim

a kapalindm. Dobra odolnost vUci
palivim, nemrznoucim smeésim,
zdkladnim chemikaliim, inhibitordm
koroze pro tésnéni freond, alkalickym
roztokim a rozpoustédlim.

Jan Vybiral
obchodni feditel

Meékky material pro zakladni zatizeni,
vhodny pro automobilova

a primyslova tésnéni. AFM 38 ma
dobrou stlagitelnost a schopnost
prizpUsobit se nerovnostem
styénych ploch. Dobra odolnost vuci
olejum, benzinu a nafté, plynim

a rozpoustedlum.

Fyziologicky neutralni material

s dobrou stlacitelnosti a bez
barevného pigmentu. Diky této
fyziologické nezévadnosti je

AFM 39/2 vhodny pro styk

s pitnou vodou a kratkodoby styk
s potravinami.

AFM 31

Materiél s vysokou stlacitelnosti a schopnosti
pfizplsobit se povrchu spoje ¢&i zafizeni:

skladem v tl. 1—2 mm,
max. teplota +250 °C,
max. tlak 80 baru,

stlacitelnost 14—23 %.

R R N 2

Xtreme Plus

Materiél do extrémnich teplot:

skladem v tl. 1,2; 1,4; 1,6 mm,
max. teplota +950 °C,
stlacitelnost 5—15 %,
certifikaty: Germanischer Lloyd.

N R 2

Zakladem materialu je perforovana vlozka
z nerezové oceli 1.4828, na které je
oboustranné navélcovana vrstva slidy. Diky
tomuto sloZzeni ma Xtreme Plus vynikajici
tésnici vlastnosti v celém rozsahu teplot az
do +950 °C. Zaroven ma tento materidl

AFM 30

Materiél s vynikajici termo-mechanickou
odolnosti:

- skladem v tl. 0,3 do 3 mm,

- max. teplota +250 °C
(kratkodobé +400 °C),

- max. provozni tlak 125 bar(,
stlacitelnost 7—15 %,

- certifikadty: DVGW, DIN 30653
(HTB), BAM, Germanischer Lloyd.

N2

Prednosti materialu AFM 31 je
schopnost pfizpusobit se povrchu
styénych ploch i tam, kde je
vzhledem ke konstrukci zafizeni
nizky povrchovy tlak a maly
dotahovaci moment. Dobré odolnost
vaci olejum, palivim, nemrznoucim
smésim.

REINZ RS a AFM 22

Materiél s vysokou mechanickou pevnosti
a teplotni odolnosti:

- skladem v tl. 0,75—2 mm,
- max. teplota +400 °C,
- stlacitelnost 7—13 %.

Smeés aramidovych vlidken a pojiv
oboustranné navalcovana na perforovanou
vlozku z pozinkované oceli. Materidly RS

a AFM 22 se nejcastéji pouzivaji

stale velmi dobrou elasticitu

a stlacitelnost. Nejcastéji se pouziva
pro tésnéni vyfukovych systéma

a sbérnych potrubi vSech
spalovacich motor(, tésnéni
turbodmychadel nebo EGR systémd
(recyklace vyfukovych plyn().
Material muze byt také pouzit pro
utésnéné spoje hordku v topnych
systémech, vysokoteplotnich
vymeénicich tepla, plynovych
turbinach a dalsich aplikacich.
Pro pfipady vysokého mechanického
zatizeni se doporucuji zejména
spalovaci otvory zalemovat
nerezovym plechem.

Vysokojakostni material pro naro¢né
aplikace. Pfrednosti materidlu AFM
30 je dlouhodobé zachovani si
mechanickych vlastnosti i pfi
plsobeni vysokych teplot &i
tepelnych Soku. Idealni material pro
utésnéni plynt a kapalin, kde
dochazi k ¢astym zménam
provoznich podminek. AFM 30 ma
také dobrou odolnost vidi
prevodovym hydraulickym olejam,
chladicim kapalindm a chemikaliim.

pro tésnéni hlav valcu, sacich

a vyfukovych systému a potrubi,
tésnéni vysokotlakych kompresoru
¢i pro utésnéni spoji vystavenym
vysokému tepelnému a mechanic-
kému zatizeni. Dobra odolnost vici
olejum, paliviim &i smésim vody

a nemrznoucich smési. Pro pfipady
vysokého mechanického zatizeni se
doporucuji zejména spalovaci otvory
zalemovat ocelovym ¢i nerezovym
plechem.




2 Novy a automatizovany Laser Bystronic
BySmart 3015: vysokorychlostni fezani tfidy

s vykonem laseru 8 kW.

BySmart je krokem vpred

V minulém cCisle Casopisu jsem Vam kratce predstavil nas novy stroj.
Pojdme se mu ted' vice podivat ,pod kapotu® a srovnat si jej s nasim
letitym partakem TruLaserem.

Podékovani uvodem

Proces pofizeni nového stroje byl béh
na dlouhou trat — od popsani potieb,
analyzy trhu, pres vyreseni otazky
vyrobnich prostor, po finalni
rozhodnuti a podpis smlouvy ubé&hlo
dlouhych 13 mésicu. Mé velké diky
patii vSem, ktefi se podileli na tom, Ze
tu dnes mame novy stroj. Obzvlasté si
cenim kolegl z expedice a zakazkové
vyroby tésnéni, ze nam umoznili na
Ukor svého pracovniho prostoru

a pohodli celé zafizeni efektivné
zasadit do sou€asného layoutu firmy.

Synonymum rychlosti

Jednou z velkych prednosti oproti
star§imu 3 kW TrulLaseru je rychlost
zpracovani dilt pfi péaleni dusikem.
At uz jde o slitiny hliniku, oceli nebo
nerezi, v tloustkdch od 2 mm do

15 mm umi byt 8 kW BySmart ve

vétsiné pripadl znacné rychlejsi.
Zvlast dobré vysledky jsme napfiklad
zaznamenali u oceli a nerezi od
tloustky 2—8 mm, ale kromé tloustky
hraje samoziejmé roli i celkovy
charakter dilu.

| kdyZ by to mohlo na prvni pohled
vypadat, ze pfimou Umérou pak dil
bude stat zlomek plvodni ceny ze
starsiho laseru, takto jednoduché to
neni. JelikoZz se do finalni ceny
vyrobkl podepisuje nejen nemala
pofizovaci cena s dalSimi naklady, ale
samoziejmé také samotna cena
materialu.

Kdyz to shrneme, obecné vyssi
rychlost paleni pfinasi predevsim
znac¢nou usporu ¢asu, tedy velky
potencial pro rychlejsi pribéh zakazky
a navysSeni vyrobnich kapacit a ano,
dle charakteru vyroby i lepsi finalni
cenu vyrobku proti TruLaseru.

V pfipadé slitin médi a péaleni kyslikem
obecné pak neni rozdil v rychlosti tolik

propastny. Pfesto jsou i tyto ceny
pfi vy$Sich poctech kusl rozhodné
konkurenceschopnéjsi z nového
stroje.

Kde TruLaseru
dochazi dech...

Nas ,veteran® je diky pravidelnému
servisu a nedavnym preventivnim
vyménam nékterych komponent ve
skvélé kondici a mame na ném slusné
odladéné Fezani od tloustky 0,3 mm
(dle charakteru vyrobku a materialu
i 0,18 mm) a je ideélni na zakazkovou
vyrobu. Nicméné je vykonnostné
poplatny dobé svého pofizeni. Kdyz
pomineme vySe zminovany rozdil
v samotné rychlosti fezani, tak tam,
kde se nachazeji jeho vyrobni limity
tloustky zpracovavanych materiald,
se ,mlady dravec” teprve dostava
do otéacek.

TruLaser redlné a v dobré kvalité

KALINA industries s.r.o.

zvlada oceli do 15 mm, nerezi do
12 mm, slitiny hliniku do 10 mm
a slitiny médi do 6 mm. U vétsiny
zminénych materiald Ize dle vyrobce
garantovat o fous vyssi tloustku, ale
ze zkusenosti vime, Ze pak vyrazné
klesd kvalita fezu a konkurenceschop-
nost. Limitni se pak stava vyrobi-
telnost Casto potfebnych a poZzadova-
nych otvord, kde je zlatym pravidlem
u vysSich tlousték materidll, ze
minimalni velikost otvoru by méla byt
vétsi nebo rovna tloustce materiélu.
BySmart ma diky svému vykonu
hranice posunuty mnohem vyse.
Vezmé&me si jako modelovy pfiklad
konstrukéni oceli, které v nejbé&znégjsi
jakosti S235 reze kvalitné do 20 mm,
v pripadé o néco pevnéjsi oceli S355
pak Ize dosdhnout slusnych vysledkd
i u vyrobcem garantovanych 25 mm.
Pokud jste vSak pozorné Cetli
informativni ¢lanek v patém vydani
naseho &asopisu, nebo se k Vam
dostala broZura pfimo vénovana
novému stroji, urcité jste si vSimli, ze
je u oceli uvedena jako limitni tloustka
30 mm. Abychom byli schopni fezat
tloustky nad 25 mm, nestaci néam uz
jen samotny vykon stroje a jeho
spravné technologické nastaveni, ale
potiebujeme dalsi dvé dulezité véci.

Prvni z nich je BeamShaper -
patentovany doplnék stroje ve formé
vymeénné kazety, ktery pfizplusobuje
velikost ohniska pfi fezani silnych
plechl pro vyssi rychlost fezu az
0 30 %. Tato funkcionalita je zaroven
pouzitelna pro lepsi vyslednou feznou
hranu u plecht nizsi kvality. Tim se
dostavam k drunému faktoru, kterym
je pro bezproblémové fezani plecht
od 25 mm do 30 mm je samotna
kvalita vstupniho materiélu.

Case study:
vysokopevnostni
plech jakosti S690QL
a tloustky 30 mm

Vse vySe popsané jsme si vyzkousSeli
na pfipadu, kdy jsme vypalili testovaci
kusy z vysokopevnostniho plechu
jakosti S690QL a tloustky 30 mm.
Faktor kvality plechu je tu tak
dulezity, ze tyto dily z ,b&zné oceli”
S355 v nejvyssi dostupné tuzemské
kvalité nebylo mozné profezat bez
vytékani strusky, které bud' jen
zhorsilo kvalitu fezu, komplikovalo
vyklepani vyrobkd z fezného planu
nebo v nejhorsim pfipadé misty
nedoslo k profezani. Tyto komplikace
se s pevnostnim plechem

N Rychlosti a kvalitou k optimalizaci vyrobnich cen: novy laser Bystronic
nabizi optimalni fezny vykon — fezaci hlavu pfizpisobujeme konkrétnimu

materialu a jeho vlastnostem.
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minimalizovaly nebo UGplné eliminovaly
a vysledkem jsou dily ve velmi dobré
fezné kvalité pro dalsi zpracovani
obrédbénim pfi zachovani velmi dobré
svafitelnosti jako u béznych
konstrukénich oceli a navrch lep§i
mechanické vlastnosti pevnostni
oceli.

Pokud pro Vas neni faktorem
tepelné ovlivnéni a planujete dale dily
obréabét, pak vézte, Ze cena takového
polotovaru miUze byt vyrazné nizsi,
nez u obdobného vyrobku fezaného
vodnim paprskem i pfes pouziti
drazsiho vstupniho materialu diky
vy8Si rychlosti fezu BySmartu. Stale
tu ale mame dost zdkaznikl, ktefi se
chtéji vyhnout tepelnému ovlivnéni,
vidi vy$si pfidanou hodnotu v feznych
hranach ve vysoké kvalité (na hotovo)
¢i otvorech mensich priimért do
vyssich tlousték materiéla a pro
ty je tu k dispozici pravé nas vodni
paprsek.

Automatizace

Silny a rychly laser by byl jako sprinter
o berlich, kdybychom ho nedoplnili

o automatizaci. Proto jsme logicky
sahli po rfeseni ByTrans Extended.
Tato varianta je vybavena dvéma
paletovymi kazetami, které slouzi jak
ke skladovani materialu pro zakazky,
tak k odebirani velkych dilt z fezného
planu, nebo k pfipravé a vkladani
prokladového materialu mezi hotové
fezné plany / vyrobky, pokud to
zakaznik bude vyZzadovat. V idealnim
pfipadé tak automatizace umoznuje
autonomngjsi fungovani stroje

a mnohem rychlejsi prubéh zakazek
v fadu vyssich stovek kusl az po
nékolikatisicové série.

Secteno, podtrzeno

Tato velka investice nebyla v mnoha
smérech jednoduché, instantni ,,Plug
and Play” Fedeni, nicméné
vykonnostni potenciél, Siroké
moznosti pouzitych materiald

a variabilita stroje ndam ukazuiji, Ze to
byl krok tim spravnym smérem.
DalSim logickym krokem pro nés bude
zameéreni se na vybaveni naseho



pracovisté dokoncovacich praci
odjehlovacim strojem, ktery bude
stacit vyS$Simu tempu vyroby.

Ale o tom si snad povime v nékterém
z &asopisu v roce 2023.

Pokud Vas nové technologie
zaujala, zajimaji Vas nase vyrobni
moznosti, nevahejte nas prosim
kontaktovat. MUzZete se obratit pfimo
na mne nebo mé kolegy Pavla Mrvu
¢i Zdenka PISka, jejichz kontakty
naleznete nize.

Filip Cech

vedouci stiediska Laser,
vodni paprsek

a ohranovaci lis
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7 Nejnovéjsi technologicka inovace naseho strojniho vybaveni — Svycarsky
laser Bystronic BySmart s rozsifenim pro automatizované nakladani

kapacit a automatizaci umoznujici sériovéjsi vyrobu.

Shrnuti

TruLaser

Odladéna technologie.
Skvély v nizsich tloustkach
uz od 0,2 mm.

Vhodny spiSe na zakazkovou
vyrobu ¢i mensi série.

BySmart

Rychly a vykonny.

Ocel, nerez, hlinik feze do
30 mm tloustky.

Vhodny na sériovou vyrobu
s vyuzitim automatizace.

Zdenék Plsek
plsek@kalina.cz
604 197 469

Pavel Mrva
mrva@kalina.cz
733 320 296

Vzhiru na
Lysou horu

Se svymi 1324 m n. m. je
“Lysa” nejvyssSim vrcholem
Moravskoslezskych Beskyd.

V obdobi 2. svétové valky
byla dokonce nejvyssim
vrcholem protektoratu.

V sobotu 8. fijna 2022 se uskutecnil
dobrovolny pochod zorganizovany

zaméstnanci firmy KALINA na nejvyssi

horu Moravskoslezskych Beskyd.
Tato pout zabrala odvazliveum celé

dopoledne s tim, Ze U&astnici

naslapali pfes 20 000 kroku, tedy

13 km. Pfed realizaci celého vyletu

panovalo mezi kolegy drobné napéti,

protoZze nékolik vikendl pred akci

bylo pocasi vice nez nepfiznivé.

Ale tydenni modleni organizatora se
vyplatilo, takze podminky byly idealni
— slunecno s dobrou viditelnosti.
Pouze ve vystupu na zavérec¢nou &ast
se objevila mlha, kterd znemoznila
rozhledy na krdsna panoramata této
oblasti.

Ale nic z toho nam nasi skvélou
naladu a euforii z vystupu pokazit
nemohlo. VSichni spoleéné jako jeden
muz oblékli firemni ¢ervend trika
a probéhlo foceni u obelisku, ktery
symbolizuje nejvyssi bod Lysé hory.

Po drobném obcerstveni z domova
jsme si uvafili na kempingovém vafici
v moka konvi¢ce vybornou kavu
a obezfetng, za doprovodu krasnych
vyhledU, sestupovali zpét.

Na zavér probéhl spole¢ny obéd, na
ktery nas jako podékovani za Ucast
firma KALINA pozvala. Nyni se pouze
nabizi otazka, kam vyrazime pfristé.

Petr Vajgl
predak nastrojarny

1 8 statecnych aneb vsichni
dorazili az do nejvyssiho bodu —
kterému se prezdiva Gigula.

< Nejvyssi bod Moravskoslezskych
Beskyd patii mezi nejchladnéjsi,
nejdestivéjSi a nejvétrngjsi mista
v Cesku. A7 pod vrchol nas véak
provazelo krasné slunec¢né pocasi.

{ Vrchol Lysé hory ve vysce

1324 m nad morem nabizi krasné
vyhledy na Moravu i Slezsko —
pokud Vas tedy nezastihne mlha
stejné jako nas. | Fotografie: Michal
Mikulec, Unsplash




karti¢ky. Nechévaly si pomalovat
obli¢eje od Sikovnych dévc¢at z Moji
dilny, nebo si s nimi malovaly na
porcelan v jejich tvofivém koutku.
Prijely dvé historické hasi¢ské
stfikacky z Pr&tného a hasici trpélivé
vozili nadsené skupinky déti
i dospélych po primyslové zéné.
Na louce pfed firmou se jezdilo
na ponikovi. V grilstdnku se podavalo
vyborné grilované maso se zeleninou
a Cerstvym chlebem.

L

Vsichni se dobfe bavili a byli r,.-" g :
nadgeni a my jako pofadatelé jsme ﬁ : e
méli bezvadny pocit, Ze to vSechno = #f "
stalo za to! ~d

Zkugebni roénik détského dne -

povazujeme za Uspésny!

Do aktivit pro déti se zapajili pfimo
¥ Jana Ha\lllikovvéx . nasi spolupracovnici. Dékujeme
1 TreSinkou na dortu détského dne J_" obchodni oddgleni viele za nadseni a Vas cas!
byl stary hasi¢sky viz Chevrolet.
A (nejen) déti byly nadsené! Tento

De n ra d osti p ro veteran je v provozu i diky tésnéni,

které vyrobili kolegové ze zakazkové

nase deti

Déti nasich kolegu stale pribyva...
Co takhle jim pripravit firemni détsky den?
Ano, Sli jsme do toho naplno!

A e
4 _-."'\-‘ _. ¥

A tak v dubnu zacal kolobéh v rohliku, nafoukli balénky heliem
vymysleni her a shanéni odmén. a v 10:00 jsme netrpélivé vyhlizeli
V sobotu 4. ¢ervna jsme brzy rano na prvni uéastniky. Obavy z toho, Ze
nadvofi pred firmou pfipravili Sest UcCast bude mala, byly naprosto
stanovist s Ukoly, nachystali stanek zbytecné. Kolem 11. hodiny uz bylo
s grilem, z okna jidelny jsme udélali plné nadvori. Déti soutézily

vydejni okénko na néapoje a parky a dostéavaly samolepky na soutézni

Autor fotografii: Marek Havlik




Bohaté
kulturni
léto

Lisovna v pivovaru

Nas tym z lisovny usporadal zajezd
do Pivovaru Vranik do Trnavy u Zlina.
Prohlidka pivovaru s naslednym
rautem a ochutnavkou piva se
kolegim velmi libila.

Donaha!

Kdo chce posilovat branice, viele
doporucujeme! Divadelni predstaveni
podle broadwayského muzikalu
L,Donaha® v podani zlinského divadla
bylo UZzasné!

Jsme online!

Zajimaji Vas novinky z vyroby,
informace o technologiich, péce

o zékazniky a nase zaméstnance?
Dejte nam svij odbér. Nové nas

- . K5l

—
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Koncert Hradistanu

Prostranstvi Batova institutu ve Zling,
my v prednich fadach a na podiu
koncert z cyklu Open Air léto

s Filharmonii Bohuslava Martint -
tentokrat s Hradistanem.

muZete najit na socialni siti
Facebook a profesni siti LinkedIn.

r_ B

Martina Minarikova
personalistka
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1 Predni rady, to je nase! Koncert
Hradigtanu a Jifiho Pavlici

s Filharmonii Bohuslava MartinC
jsme si uzili naramné! | Fotografie:
foto archiv Filharmonie Bohuslava
MartinG

< Skon¢i oblibeni herci zlinského
divadla v inscenaci Donaha!
opravdu nazi? Diky navstévé
tohoto predstaveni uz ve firmé
zname odpovéd! | Fotografie: foto
archiv MDZ — Marek MalUsek

Jana Havlikova

-

‘I-‘- obchodni oddé&leni

KALINA industries s.r.o.

Kalina industries

~«ptali vedouci strediska lisovny

KALINA industries s.r.o.

a '
V nasem serialu ,,s nahli ul
oponu prace” jsme se tentokrat

Marie Nehodové.

P

Mam rada vSechny ru¢ni prace.
Zaroven me ale bavi i ty typicky
muzské. Rizné montaze, opravy,
zednické prace. -

S pecenim pernickld jsem zacala
pred 30 lety. Byla to zabava na

mateiské dovolené pro mé a mé
déti. Déti se ucily trpélivosti a ja
takeé.

kostell nebo pernikovych
obrazku.

Marie Nehodova, vedouci
Kdyz nepecu, vénuji se praci stfediska Lisovna
zahradé.
Mate otazky k technologiim
lisovny? Zajimaji Vas mozné
kombinace stroji pro dosazeni
optimalni ceny, rychlosti

a kvality? Ozvéte se pfimo
Marii Nehodové:

Mou dalsi velkou zalibou a radosti
je turistika. Kazdoroéné se

i s rodinou vydavam na tlry po
horach. Srdeéni zalezitosti jsou

pro mne Tatry. E-mail / nehodova@kalina.cz




Vyrezavané prumyslové Technologie
dily a tésnéni z materialu
VICTOR REINZ Lisovna

s nastrojarnou

Rezani vodnim
paprskem

(B

Rezani
laserem

Ohybani
a tvarovani

5

Rezani
na plotrech

Sekaci
dilna

Zakazkova
vyroba
KALINA industries s.r.o. Kovolisovna Tésnéni, Fezani na Rezani laserem, vodou,
U Tescomy 255 s nastrojarnou: plotrech, vysekavani: ohybani a tvarovani:
Zlin 760 01 " Pramyslova vyroba
Q, 739 338 494 Q, 739 338 456 Q, 733 320 296 s rodinnym pfistupem

www.kalina.cz



